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Reel for compact winding up of a metal wire in form of a coil, with a groove-like arresting device 
for the automatic arresting and holding of the advanced wire leading part, wherein the arresting 
groove is disposed at the angle between the coil core and a flange of the coil and circularly 
surrounds the coil core along its whole periphery. The arresting groove (24) extends with its depth 
in the radial direction towards the coil core (8) in such a way that its lateral surface, which lies 
nearer to the flange of the coil (7), substantially forms one plane with the interior surface (27) of the 
flange of the coil (7). Moreover, at least one lateral surface of the arresting groove (24) is made up 
by a tensioning ring (22), which is axially slidable over the coil core (8) or is provided with 
tensioning-ring segments, wherein the wire leading part is compressible and tensionable against the 
opposing lateral surface of the arresting groove (24) 
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i") Haspel zum kompakten Aufwickeln von Draht in Form einer Spule 
mit einer nutartigen Fangvorrichtung zum selbsttatigen Auf- 
fangen und Festhalten des voreilenden Drahtanf angs, wobei die 
Fangnut im Bereich des Winkels zwischen Spulendorn und einem 
Spulenflansch angeordnet ist und den Spulendorn auf seinem ganzen 
Umfang kreisringformig umgibt, dadurch gekenn- 
z e i c h n e t, daG die Fangnut (24) mit ihrer Tiefe in radialer 
Richtung zum Spulendorn (8) hin sich erstreckt, derart, daG ihre 
dem Spulenflansch (7) nachstliegende Seitenflache im wesent- 
lichen eine Ebene mit der Innenfl ache (27) des Spulenflansches (7 
bildet und daft mindestens eine Seitenflache der Fangnut (24) 
von einem axial zum Spulendorn (8) und relativ zu diesem ver~ 
schiebbaren Spannring (22) gebildet ist oder Spannringsegmente 
besitzt, womit der Drahtanfang gegen die gegenuberliegende 
Seitenflache der Fangnut (24) andruck- und festspanribar ist. 

2o Haspel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
n e t, dafi der Spannring (22) bzw. die Spannringsegmente pneu- 
raatisch oder elektromagnetisch angetrieben sindo 

3. Haspel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 

z e i c h n e t, da/3 die Fangvorrichtung (17 bis 22) in an sich 
bekannter Weise an dem dem Haspelantrieb (2,3,4) abgekehrten 
Endabschnitt des Spulendorns (8) angeordnet ist. 

4. Haspel nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, dadurch 
gekennzeichnet, dafc der in der Nahe der Fangvor- 
richtung (17 bis 22) angeordnete Spulenflansch (7), vorzugsweise 
im Bereich seines Randes, ein oder mehrere auf dem Umfang ver- 
teilt angeordnete Messer (28) besitzt, denen mindestens ein 
ortsfestes Gegenmesser (29) zugeordnet ist. 
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5. Haspel nach Anspruch 4, dadurch gekennz cich- 
n e t, dafi der mit einem oder mehreren Messern (28) besetzte 
Spulenflansch (7) eine vom Spulendorn (8) weg nach auflen ge- 
neigte Innenflache (2 7) besitzt. 

6. Haspel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
n e t # daG im Bereich der nach auften geneigten Innenflache (27) 
des inesserbesetzten Spulenflansches (7) eine Andriickrolle (26) 
fur den Draht (9) vorgesehen ist. 

7. Haspel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
n e t, dafl die Andriickrolle (26) aus dem Speicherbereich der 
Spule (5) heraus schwenkbar ist. 

8. Haspel nach Anspruch 5 Oder einem der folgenden, dadurch 
g ekennzeichnet, daG die Spulenflansche (6,7) auf 
ihrem Umfang verteilt an sich bekannte radial verlaufende 
Schlitze (36) zura Binden des aufgespulten Drahtes (9) besitzen 
und daS in den Schlitzen (36) des Spulenflansches (7) rait der ge- 
neigten Innenflache (27) radial sich erstreckende Stutzhebel (31) 
angeordnet sind, welche in eine senkrechte und in eine entspre- 
chend der Flanschinnenflache (27) geneigte Stellung zum Spulen- 
dorn (8) einstellbar sind. 

9. Haspel nach Anspruch 4 oder einem der folgenden, dadurch 
gekennzeich. net, dafl die Messer (28) des Spulen- 
flansches (7) zusammen mit dem oder den ortsfesten Gegenmessern (29) 
als Hackselschere verwendbar sind, 

10. Haspel nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf der dem Drahtzulauf abgekehrten Seite 
des Spulendorns (8) im Bereich der Fangnut (24) eine gesonderte 
bekannte Schneidvorrichtung vorgesehen ist. 
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Haspel zum kcmpakten Aufwickeln von Draht 

Die Erfindung betrifft einen Haspel zum kompakten Aufwickeln von 
Draht in Form einer Spule mit einer nutartigen Fangvorrichtung 
zum selbsttatigen Auffangen und Festhalten des voreilenden Draht- 
anfang s, wobei die Fang nut im Bereich des V7inkels zwischen Spulen- 
dorn und einem Spulenflansch angeordnet ist und den Spulendorn auf 
seinem ganzen Umfang kreisring formig umgibt. 

Haspel der vorgenannten Art sind in der Lage, eine groBe Drahtmenge 
auf kleinstem Raum zu sammeln, weil die einzelnen Drahtwindungen 
iiberall eng aneinanderliegen und keine unnotigen nohlraume verblei- 
ben. Im Gegensatz zu anderen Haspeleinrichtungen, wie z.B. Dreh- 
korbhaspeln, ergibt sich beim Haspeln in Spulenform das Problem./ 
den Drahtanfang bei der relativ hohen Zulaufgeschwindigkeit sicher 
zu fassen und schnell genug an der Spule zu befestigen, darait der 
fur ein einwandfreies Wickeln erforderliche geringe Zug schon gleich 
bei den ersten Wicklungen ausgeubt werden kann und so Schlingenbil- 
dungen. vermieden werden und ein einwandfreies Wickelbild entsteht. 

Bei einer bekannten Haspelvorrichtung ist der Spulenflansch, welcher 
auf der dem Spulenantrieb gegenuberliegenden Seite angeordnet ist, 
exzentrisch zum Spulendorn gelagert, so da 8 zwischen der Cberflache 
des Spulendorns und einer im Durchmesser grofleren Eindrehung des 
exzentrisch gelagerten Spulenflansches ein kreisbcgenformiger, sich 
keilartig zuspitzender Spaltraum verbleibt, der als Fangnut fur den 
Drahtanfang vorgesehen ist. Urn den Drahtanfang in diese Fangnut ein- 
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zufuhren, ist eine gekrunHnte trichterforxnige Einfuhrvorrichtung 
vorgesehen, die aus dexn Speicherbereich der Spule herausgeklappt 
werden kann, sobald der Drahtanfang sich festgeklerunt hat Das 
Festklenunen soli dadurch geschehen, daB der Drahtanfang, gefuhrt 
von der trichterformigen Einfuhrvorrichtung, in die keilformige 
Fangnut gelangt und sich dort verklenunt. was voraussetzt. daB die 

lllZTTT d ^ eit DrahtGS iSt 313 die ^angsgeschwin- 

dxgkext der Spule an dieser Stelle. 

Diese bekannte Bauart hat den wesentlichen Nachteil, daB das Ein- 
fvihren und Klenunen des Drahtes haufig nicht funktioniert. was er- 
heblxche Betriebsstorungen zur Folge hat, da die gesamte vorge- 
schaltete Anlage angehalten werden mU B. Derartige Storungen werden 
bexspxelswexse dadurch verursacht, daB der Drahtanfang von der re- 
Llalt T n / riChter6ffnUn9 der Einf ^— i^ung tfberhaupt nicht 

ZH di r T SiCh in Fan9nUt **** **kl«at. 

wexl dxe Geschwxndigkeitsabstin^ung zwischen Haspel und vorge- 

schalteter Anlage nicht exakt stimmt. Eine weitere Fehlerouelle ist 
d,e trxchterfor^ige Einfuhrvorrichtung, welche de ra hineinschie Benden 
Draht exne andere Richtung geben muB, wodurch dieser plotzlich abge- 
bremst wxrd und dabei unkontrollierbare Ausweichbewegungen ausfuhrt 
und zur Schlingenbildung neigt. Die Hauptstorungsquelle durfte je- 
doch darin zu sehen sein, daB das Festklenunen des Drahtes in der 
kexlformigen Fangnut nur mS glich ist, wenn sich der Draht in seiner 
axxalen Rxchtung in diese hineindruckt. Dies setzt in, Augenblick 
des wxckelbeginns eine Uwfangsgeschwindigkeit der Spule voraus, die 
nxedrxger xst als die Vorlaufgeschwindigkeit des Drahtes, so daB 
dxeser xm Augenblick des Festklemmens stark abgebremst wird, was 
wxeder die Gefahr des seitlichen Ausweichens und der Schlingenbil- 

Zl 9 J /T brin9t ' Hieran Sn<3ert aUCh niGhts eine —ittelbar 
anschlxeBende Beschleunigung der Spule, urn den gewGnschten Gleich- 

lauf bzw geringen Zug zu erreichen. m jedem Fall erfordert die 
bekannte Bauart eine sehr exakte Geschwindigkeitsregelung, die in 
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der Praxis und bei dem rauben ,buttenmanniscben Betrieb mit der 
erforderlichen Zuverlassigkeit wobl kaum eingehalten werden kann. 
Dies gilt insbesondere fur hohe Drabtgescbwindigkeiten von uber 
10 Metern pro Sekunde. 

Bei einer anderen bekannten Bauart ist die Fangnut kreisringformig 
ausgebildet und umgibt den Spulendorn vollstandig . Diese Fangnut 
besitz jedoch eine Tiefe, die sicb in axialer Ricbtung des Spulen- 
dorns erstreckt. Sie ist nicht keilformig, sondern ihre Breite ent- 
spricbt dem Durcbmesser des Drabtes. Dieser soli festgehalten war- 
den durcb die auftretende Fliebkraft, von welcber der Drabtanfang 
radial nacb aufien gedruckt wird und damit gegen die eine Seiten- 
flacbe der axial sicb erstreckenden Fangnut . Aucb bei dieser Bauart 
ist der Klemmvorgang unsicber, insbesondere bei niedrigen Gescbwin- 
digkeiten, wegen der entsprecbend geringen Fliebkraft. AuBerdem muB 
der Drabtanfang stark geneigt zur Spulenacbse eingefiihrt werden, 
damit er uberbaupt in die Tiefe der axial sicb erstreckenden Fang- 
nut gelangen kann, so dafi der Drabt stark abgelenkt und dabei abge- 
bremst werden mufl. Ein weiterer Nacbteil bestebt darin, daG wegen 
der konstanten Breite der Auf fangnut nur Drabt mit einem bestimmten 
Durcbmesser gewickelt werden kann. AuBerdem besitzt die Spule bei 
dieser bekannten Bauart keine Flanscbe, so daB sie nur eine geringe 
Drabtmenge in wenigen Lagen aufnebmen kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Haspel der eingangs 
genannten Art zu scbaffen, welcber den Drabtanfang zuverlassig er- 
faBt und fur bobe und niedrige Gescbwindigkeiten unter Vermeidung 
der vorgenannten Nacbteile geeignet ist. 

m 

Diese Aufgabe wird erfindung sgemaB dadurcb gelost, daB die Fangnut 
mit ibrer Tiefe in radialer Ricfotung zum Spulendorn bin sich er- 
streckt, derart, daB ibre, dem Spulenflansch nachstliegende Seiten- 
flacbe im wesentlicben eine Ebene mit der Innenflacbe des Spulen- 
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flansches bildet und da„ .aindestens eine SeltenflSohe der 

von „ Spulen(Jorn reiawv ^ die ^ ~ 

nut ^^enttberiie^nde Seitenflache d er Faro- 

nut andruck- und festspannbar ist. 

~ dlS TeMenZ hat ' i» « e radial in den Spulendorn eile- 
brachte Fangnut hineinzufallen. wenn er in den Bereich des «I la 

:i s : :: s tr - r : r dem bet ~ n "llt: rd 

Has2r\ f zusatalichen Aufwand nit den bei derartioen 

besteht darin Tf I ^ besondera wesentlicher Vorteil 

nut „ , '-9ential zu 9 efuhrte Draht durch die Fang- 

Spuil t- Und ° hne RiChtU ™*™* ^liebi 9 lang Ober del 

zulaufend T anZUStO0en " M ™ >"= =°9ar die Moglichkeit. den 

weL: L„L r T , r haUPt niCht a ~<*^- •«««» beispiels- 
werse hrnter ^ m Spulen<Jorn ±n ^ ^ wa / ev<in _ 

tuell dann erf order! 4 o*h o+- , even 
velchen Grfln,, " f * zulauf *>"ie D«ht aus irgend- 

nleht laTTT "*«<*»« ist und sich deshalb ein Aufwickeln 

Draht iff; " beSteht ^lichkeit. den 

errorderl h " ** Fan9nUt *"*—"«. — die Spule „it der 
^t noeh v". ndl9te " ° mlaUft - S °" te sie 3e S ch w inai 9 - 

durl d, T 6rreiCht haben - ^ ^ un 9 ehindert 
Anil 1 fT" Mn3UrC,1SCMe «-' <*- *•« «e vor 9 e S chaltete 

forderlrche synchrone Geschwindigkelt erreicht. XMt sich der Draht 
M diT e l Und ei9aMli ^ '^elvorgang kann beginnen. Der 
hinter de" t", *° hl — ««-ilt. Drahtanfan, wird 

kan~n £l SPU , 1 ! na ° rn ^eschnitten. so da» er nioht „,ehr st8re„ 
*an„. ta Kor TO lfall wird man jedoch dafur sor 9 en, da» der Baspel be- 



- 5 - 



809819/0087 




2649340 



FRIEDMCH KOCKS 

DQsseldorf 



reits mit der erforderlichen Geschwindigkeit umlauft, bevor der 
Drahtanfang ankommt Oder gar, da/3 ein geringer Zug auf den Draht 
ausgeubt wird, so daB jegliche Schlingenbildung vermieden und ein 



man bei einwandfreiem Draht bestrebt, den uber den Spulendorn hin- 
ausschieBenden Drahtanfang so "kurz wie moglich zu halten. Diese 
Forderung wird ebenfalls in vorteilhafter Weise erfiillt, wenn der 
Haspel vor dem Eintreffen des Drahtanf anges bereits mit der erfor- 
derlichen Geschwindigkeit umlauft und unmittelbar nach Eintreffen 
des Drahtanf anges die Spannelemente in der Fangnut betatigt werden. 
Weitere Vorteile bestehen darin, da8 das Fang en weder von unbe- 
stiramten Reibungs- noch von Fliehkraftwerten abhangig ist, sondern 
von fest zufassenden S panne lementenr da6 der Haspel beim Wickelbe- 
ginn nicht angehalten zu werden braucht, urn den Drahtanfang einzu- 
fadeln; dafi der Drahtdurchmesser innerhalb sehr weiter Grenzen 
frei wahlbar ist? daG alle VJerkstoffe mit dem erfindungsgemaGen 
Haspel gewickelt werden konnen, und zwar in sehr vielen Lag en uber- 
einander, weil grofie Flanschdurchmesser vorgesehen werden konnen. 
Aufierdem lassen sich sehr hohe Wickelgeschwindigkeiten erzielen und 
die Synchronisationsschwierigkeiten, die bei den bekannten Bauarten, 
insbesondere im Augeriblick des Einfadelns auftreten, bestehen nicht, 
Eine Richtungsanderung des Drahtes beim Einfuhren in die Fangnut 
wird ebenfalls vermieden, so dafc auch die hieraus resultierenden 
Storungen nicht auftreten. 

Wenn auch vorgesehen ist- und bevorzugt wird, die Fangnut im Bereich 
des Winkels zwischen Spulendorn und einem Spulenf lansch anzuordnen, 
so ist es grundsatzlich doch auch moglich, die Fangnut an eine 
andere Stelle des Spulendcrns vorzusehen. 

Empfehlenswert ist es, den Spannring bzw* die Spannringsegmente 
pneumatisch oder elektromagnetisch anzutreiben. Eine solche Betati- 
gungseinrichtung ist besonders schnell und ermoglicht so sehr kurze 



einwandfreies Wickeln gewahrleistet ist. Selbstverstandlich ist 
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iiber den Spulendorn hinausschiefiende Anfangsabschnitte. Diese 
stellen keinen nennenswerten Verlust dar, sondern konnen entweder 
sofort wieder eingeschraolzen werden oder dienen als erwunschte 
Probestiicke. 

Es ist ratsam, die Fangvorrichtung in an sich bekannter V7eise an 
dem dem Haspelantrieb abgekehrten Endabschnitt des Spulendorns an- 
zuordnen. Hieraus ergeben sich konstruktive Vorteile, insbesondere 
mehr Platz fur die Fangvorrichtung und ihre Betatigungseinrichtungen 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der in der Nahe der Fangvorrich- 
tung angeordnete Spulenflansch, vorzugsweise im Bereich seines 
Randes, ein oder mehrere auf dem Umfang verteilt angeordnete Messer 
besitzt, denen mindestens ein ortsfestes Gegenmesser zugeordnet ist. 
Bei einer solchen Ausfuhrungsform wird der iiber den Spulendorn hin- 
ausragende Anfangsabschnitt des Drahtes abgeschnitten, so daft er 
nicht mehr storen kann. Da es moglich ist, die Messer radial nach 
innen zum Spulendorn hin anzuordnen, kann der Drahtanfangsabschnitt 
der Spule sehr kurz gehalten werden. 



IV" 



In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann der mit einem oder 
mehreren Messern besetzte Spulenflansch eine vom Spulendorn weg 
nach aufien geneigte Innenflache besitzen. Dabei kann im Bereich 
der nach auflen geneigten Innenflache des messerbesetzten Spulen- 
flansches eine Andruckrolle fiir den Draht vorgesehen sein. Diese 
Andriickrolle lSat sich so ausbilden, da R sie aus dem Speicherbe- 
reich der Spule herausgeschwenkt werden kann. Die vorerwahnte Aus- 
fuhrungsform vermeidet vorstehende, in den Speicherbereich hinein- 
ragende Messer und ermoglicht trotzdem ein zuverlassiges Abschnei- 
den des uberhangenden Drahtanf angs. 

Bei einer zweckmaBigen Ausfuhrungsform der Erfindung besitzen die 
Spulenflansche auf ihrem Umfang verteilt an sich bekannte radial 
verlaufende Schlitze zum Binden des aufgespulten Drahtes, und in 
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den Schlitzen des Spulenflansches mit der geneigten Innenflache 
sind radial sich erstreckende Stiitzhebel angeordnet, welche in 
eine senkrechte und in eine entsprechend der Flanschinnenflache 
geneigte Stellung zum Spulendorn einstellbar sind, Bei dieser Aus- 
fuhrungsform lafit sich bei Wickelbeginn der brahtanfang zuverlassig 
den Mcssern zufiihren, bei geneigter Stellung der Stiitzhebel zum 
Spulendorn. 1st der Drahtanfang abgeschnitten, bewegt man die Stiitz- 
hebel in ihre Position senkrecht zum Spulendorn, so dafi beide Stirn- 
flachen des gewickelten Drahtpaketes senkrecht zur Wickelachse sich 
erstrecken. 

Ebenfalls sehr vorteilhaft ist es, wenn die Messer des Spulenflan- 
sches zusammen mit dem oder den ortsfesten Gegenmessern als Hacksel- 
schere verwendbar sind. Man spart dann jede weitere Schereneinrich- 
tung im Bereich des erf indungsgemaBen Haspels, was ein bedeutender 
wirtschaftlicher Vorteil ist. Doing eg e nub er ist es auch moglich, auf 
die Messer am Spulenflansch zu verzichten und statt dessen auf der 
dem Drahtzulauf abgekehrten Seite des Spulendorns im Bereich der 
Fangnut eine gesonderte bekannte Schneidvorrichtung vorzusehen. 

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand mehrerer Ausfuhrungsbei- 
spiele veranschaulicht. Es zeigen : 

Figur 1 einen erfindungsgemafien Haspel in der Vorderan- 

sicht teilweise im Schnitt; 
Figur 2 den Haspel gemaB Figur 1 in der Draufsicht und 

teilweise im Schnitt; 
Figur 3 einen Schnitt nach der Linie III-III der Figur 2; 
Figur 4 Fangvorrichtung und Betatigungselementeeiner 

zweiten Ausfiihrungsform im Querschnitt; 

Figur 5 Fangvorrichtung und Betatigungselemente einer 
dritten Ausfiihrungsform im Querschnitt. 
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In Figur 1 ist mit 1 ein Fundament bezeichnet, auf dem ein Motor 2 
stent, der uber eine Kupplung 3 ein Getriebe 4 antreibt, v/elches 
ebenfalls auf dem Fundament 1 angeordnet ist. Das Getriebe 4 dient 
gleichzeitig als Stander und Lager fur die allgemein mit 5 bezeich- 
nete Spule des Haspels. Die Spule 5 besteht aus zwei Spulenflan- 
schen 6 und 7 sowie aus einem Spulendorn 8, auf den Draht 9 aufge- 
wickelt ist. Die Spule 5 wird auf der dem Antrieb 2,3 und 4 abge- 
kehrten Seite von einem Lagerstander 10 gehalten, der auf einer 
gesonderten Fiihrungsbahn 11 angetrieben von einem Arbeitszylinder 12 
in Richtung der Drehachse des Spulendorns 8 axial verschiebbar ist. 

Der antriebsseitige Spulenflansch 6 ist fest mit dem Spulendorn 8 
verbunden. Letzterer besitzt auf seinem Umfang einzelne Segmente 8a, 
die mit Hilfe von Keilstiicken 13 in radialer Richtung gespreizt oder 
zusammengefahren werden Jconnen. Hierzu werden die Keilstiicke 13 
durch eine nicht dargestellte Einrichtung in axialer Richtung ver- 
schoben, was jedoch bekannt ist. 

Der Lagerstander 10 besitzt einen Lagerbolzen 14, welcher mit 
seinem vorderen Lagerzapfen 14a den Spulendorn 8 auf der dem An- 
trieb 2, 3 und 4 abgekehrten Seite halt. Eine stirnseitige Verzah- 
nung 8b ubertragt das Drehmoment des Antriebs 2,3 und 4 auf einen 
Spulendornflansch 8c, der auf dem Lagerbolzen 14 gelagert ist. Der 
Spulendornflansch 8c ist mittels Schrauben drehfest mit einer Zy- 
linderbuchse 16 und einem Stirndeckel 15 sowie mit dem Spulen- 
flansch 7 verbunden und drehbar auf dem Lagerbolzen 14 gelagert. 
Zum Abnehmen des Drahtbundes 9 wird der Lagerstander lo axial ver- 
schoben und mit ihm alle auf dem Lagerbolzen gelagerten Telle bis 
einschliefilich des Spulendornflansches 8c, der dabei aufier Eingriff* 
kommt mit der Verzahnung 8b des Spulendorns 8. Von dem dann fliegend 

gelagerten Spulendorn 8 kann der Drahtbund 9 bequem abgenommen wer- 
den. 



» 
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Der Lagerbolzen 14 ist druckmitteldicht umschlossen von einem 
axial verschiebbaren Ringkolben 17. Somit entstehen zwischen dem 
Lagerbolzen 14 und der Zylinderbiichse 16 zwei kreisringformige 
Druckraume 18 und 19, welche uber Leitungen 20 und 21 mit Druck- 
mittel, beispielsweise Druckluft, beauf schlagbar bzw. entlastbar 
sind. 

Mit Hilfe der Druckluft kann der Kolben 17 in Figur 1 nach links 
bewegt werden, wobei er einen Spannring 22 ebenfalls nach links be- 
wegt, der ilber Schrauben 23 mit den Kolben 17 verbunden ist. Befin- 
det sich der Spannring 22 in seiner rechten Endlage, so bildet 
seine dem Spulendorn 8 zugekehrte kreisringformige Spannflache im 
wesentlichen eine Ebene mit der Innenflache des Spulenflansches 7. 
Zusammen mit dem Randbereich der Stirnflache des Spulendorns 8 und 
der Auflenflache der Zylinderbiichse 16 wird eine Fangnut 24 gebildet, 
die radial zum Spulendorn 0 sich erstreckt, und diesen kreisring- 
formig umschlieBt. In Figur 1 befindet sich ein Drahtabschnitt 9 
in der Fangnut 24, der von dem Spannring 22 festgehalten wird, wel- 
cher seiner seits vom unter Druckmitteldruck im Raum 18 stehenden 
Kolben 17 seine Anpreekraft erhalt. Der Drahtabschnitt 9 ist damit 
in der Nut 24 fest eingespannt. 

In Figur 2 ist erkennbar, dafi der Draht 9 von einer im wesentlichen 
bekannten und bei derartigen Haspeln iiblichen mit 25 bezeichneten 
Fuhrung svorr ichtung in den Winkel zwischen Spulenflansch 7 und 
Spulendorn 8 geleitet wird und damit in die Fangnut 24 gelangt. Der 
voreilende Drahtanfang wird von einer Andruckrolle 26 gegen die 
Innenflache 27 des Spulenflansches 7 gedriickt, die geneigt zum Spu- 
lendorn 8 ausgebildet ist. Damit kommt der Draht 9 in den Bereich 
von Messern 28, die auf dem aufieren Umfang des Flansches 7 angeord- 
net sind. Sie arbeiten zusammen mit "einem ortsfesten Messer 29, so 
daB der Draht 9 abgeschnitten wird. Die Andruckrolle 26 lafit sich 
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Hiife exnes Arbeitszylinders 30 in die strichpunktiert darge- 
stellte Position auflerhalb des Speicherbereiches der Spule 5 2U - 
riickschwenken, wo sie nach dem Abschneiden des voreilenden Draht- 
anfanges bis zum Ende des V7ickelvorganges bleibt. 

Damit trotz der geneigten Innenflache 27 des Flansches 7 ein Draht- 
bund entsteht, der auf beiden Seiten senkrecht 2 ur Wickelachse sicb 
erstreckende StimflSchen besitzt, sind Stutzhebel 31 vorgesehen 
welche nach dem Abschneiden des Drahtanfanges in die strichpunktiert 
dargestellte Betriebsstellung geschwenkt werden. Dies geschieht mit 
Hilfe des Arbeitszylinders 32, welcher in Figur 3 zu erkennen ist 
Der Zylinder 32 ist am Spulenflansch 7 befestigt und dreht einen " 
Stellring 33, welcher iiber schrag angeordnete Langlocher 34 und 
darin gefuhrte Gleitstucke 35 die Hebel 31 verstellt. 

in Figur 3 sind im ubrigen auch die insgesamt vier Messer 28 zu 
erkennen sowie das ortsfeste Messer 29, wobei das Abschneiden des 
voreilenden Drahtanfangs deutlich zu erkennen ist. Auch die Funk- 
tion der Andruckrolle 26 wird deutlich. Ferner ist in Figur 3 zu 
erkennen, dafi die Fiihrung svorrichtung 25 den Draht 9 in alien Rich- 
tungen fuhren kann. Dies geschieht durch Fiihrung srollen 25a und eine 
Fuhrungsrinne 25b. Letztere dient nur zum Fuhren des Drahtanfangs 
bexm Wickelbeginn und wird dann in die strichpunktiert gezeichnete 
Ruhestellung nach unten geklappt, sobald der Drahtanfang festge- 
spannt ist. Schliefilich sind in Figur 3 noch die mit 36 bezeichneten 
radialen Schlitze zu erkennen, die im Flansch 7 angeordnet sind 
und zum Binden des fertigen Drahtbundes dienen, bevor dieser vom 
Spulendorn 8 abgeschoben wird. 

* 

Das Abschieben des Drahtes vom Spulendorn 8 ist moglich, nachdem 
der Lagerstander lo durch entsprechendes Betatigen des Arbeits- 
zylinders 12 vom Spulendorn 8 weggefahren wird, wobei auch der 
Lagerbolzen 14, der Flansch 7 und die Fangvorrichtung zur Seite 
gefahren sind. 
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In den Figuren 4 und 5* sind vergleichbare Telle mit denselben 
Bezugszahlen bezeichnet wie in den Figuren 1 bis 3. 

Die Ausfuhrungsform gemafl Figur 4 unterscheidet sich im wesent- 
lichen von der Ausfuhrungsform gemaB Figur 1 bis 3 dadurch, daB 
der Spannring 22 auf der dem Spulendorn 8 zugekehrten Seite die 
Fangnut 24 ?egrenzt und daB der Spannring 22 von einem Arbeits- 
zylinder 37 uber eine Schubstange 38 betatigt wird, die im Innern 
des Lagerbolzens 14 angeordnet ist. tJber Druckelemente 39 und ein 
Axiallager 40 wird die Zugkraft des Zylinders 37 auf den Spann- 
ring 22 ubertragen. Zum Losen der Kleiranung dienen Druckfedern 41, 
die auf dem Umfang verteilt angeordnet sind* 

Bei der Ausfuhrungsform gemafl Figur 5 wird der Spannring 22 mit 
Hilfe von Eebeln 42 in die Nut 24 hineingeschoben, und zwar wiederum 
uber Axiallager 40 sowie uber einen Gewindering 43, der auf einer 
Gewindebuchse 44 des Lagerstanders lO aufgeschraubt ist. Ein Ar- 
beitszylinder 45 kann den Gewindering 43 drehen, der sich damit 
axial verschiebt und den Spannvorgang durchfuhrt. 

AuBer den vorbeschriebenen Ausfuhrungs forme n sind noch zahlreiche 
. andere Konstruktionen denkbar, die von dem erfindungsgemaBen Prinzip 
Gebraucli machen. 
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